GE Inspection Technologies

X-ray

SEIFERT DP 500 XL

System kontroli radiograficznej kot

Zastosowanie

Programowalne systemy DP 500 XL do kontroli két z opcjonal-
nym automatycznym rozpoznawaniem wad (SABA) stanowiq
bardzo ekonomiczne systemy o duzej przepustowosci przy
bardzo krétkim czasie jatowym.

System DP 500 XL jest przeznaczony do kontroli két samocho-
déw osobowych i ciezarowych ze stopéw lekkich, o srednicy
od 13 calido 25 cali (360 do 675 mm).

Przy zastosowaniu opcjonalnego stanowiska identyfikacji kot
firmy GE Inspection Technologies system moze pracowac w
trybie mieszanym. Zasada dziatania chwytaka umozliwia
niezaktécone napromieniowanie we wszystkich pozycjach
testowania.

Dla uzyskania najkrétszych czaséw cyklu i niezawodnej pracy,

system DP 500 XL jest wyposazony w sterownik PLC SIEMENS
S7.

Ch

arakterystyka

Duza przepustowosé

Precyzyjne pozycjonowanie kota i optymalna kontrola
szybkosci

Chwytak kota z czterema szybkimi rolkami napedowymi
Automatyczne ustawienie na inng wielkos¢ kota
Programowanie metodq “teach and learn”

Duzy zakres manipulacji we wszystkich osiach

Zakres kontroli kot o Srednicy od 360 do 675 mm
Niezaktécony widok wigzki RTG we wszystkich osiach
Zwarta konstrukcja minimalizujgca pole podstawy
Solidna i niezawodna konstrukcja z matymi potrzebami
konserwacyjnymi

tatwy dostep serwisowy przez duze drzwi

Konstrukcja zgodna ze wszystkimi odnosnymi przepisami
nt. ekranowania i bezpieczenstwa radiologicznego
Wykonanie w systemie zarzqdzania jakosciq certyfikowa-
nym wedtug 1SO 9001

GE imagination at work
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Opis

Szafa zabezpieczenia przed

promieniowaniem

DP 500 XL jest samodzielnym, ekrano-
wanym systemem rentgenowskim, spet-
niajgcym aktualne wymagania miedzy-
narodowych norm bezpieczenstwa ra-
diacyjnego tqcznie z niemieckimi przepi-
sami ochrony radiologicznej (R6V) w
aktualnej wersji oraz CFR 1020.40 (USA).
Obwody bezpieczehAstwa zawarte w
systemie sq zgodne z EN 954-1, klasa
bezpieczenstwa 4. Szafa DP 500 XL jest
zaplanowana do pracy z przemystowym
urzgdzeniem rentgenowskim ISOVOLT
160 HS.

tatwy dostep serwisowy jest mozliwy
przez drzwi, w petni blokowane odpor-
nymi na uszkodzenia wytgcznikami
bezpieczenstwa zgodnymi z VDEO113
(EN 60204). Drzwi obstugowe szafy sq
blokowane dla uniemozliwienia nie-
uprawnionego dostepu, ale mogg byé

w kazdej chwili otwarte od wewngqtrz za
pomocg recznego awaryjnego zwalnia-
cza blokady. Szybki transporter rolkowy
przenosi kota do szafy kontrolnej poprzez
szybko otwierane drzwi zatadunkowe, co
minimalizuje czas miedzy operacjami
kontroli.

Manipulator kot

Po wejsciu do szafy, koto jest przesuwa-
ne podajnikiem tancuchowym do chwy-
taka, gdzie jest poruszane w wigzce RTG
przez ruchy w osiach Tx i obrét Rv. Obra-
canie kota za pomocg skosnych rolek
zapewnia precyzyjny ruch bez tarcia i
doktadne pozycjonowanie. Naped we
wszystkich osiach jest realizowany przez
serwomotor prgdu zmiennego (AC).

Manipulator RTG

Manipulator ramienia C wbudowany w
DP 500 XL ma zamocowang w jego
skrajnych potozeniach lampe RTG i
wzmacniacz obrazu, z ruchem w osi Rz
umozliwiajgcym kontrole pod réznymi
kagtami.

Zrédto promieniowania RTG
Aparatem RTG wbudowanym w system
DP 500 XL jest ISOVOLT HS, o nastepuja-
cej charakterystyce:
e czestotliwo$é robocza 40 kHz
e automatyczne nagrzewanie lampy
RTG
e sterowanie mikroprocesorowe
e wbudowane obwody bezpieczen-
stwa
e lampa RTG ISOVOLT 160 M2 / 0.4-0.4
mm z podwdjng plamkg ogniskowq
po 1,00 mm wg EN 12543 (0,4 mm
wg IEC336); prad lampy 16 mA przy
napieciu 40 kV pozwala osiggngé
najlepszy kontrast, zwtaszcza przy
kontroli materiatéw o "matej gesto-

SCI.

System obrazowania

DP 500 XL posiada system obrazowania
VISTALUX 1354, ktéry zawiera najnowo-
czesniejszy, oparty na technologii meta-
lowo-ceramicznej wzmacniacz obrazu
33 cm, przetqczalny na dwa mniejsze
pola widzenia dla wbudowanego po-
wiekszenia. Poprzez precyzyjny uktad
soczewek, ze wzmacniaczem obrazu
sprzezona jest kamera CCD o szerokim
zakresie dynamicznym.

Obraz jest wyswietlany na 17-calowym,
czarno-biatym monitorze o wysokiej
rozdzielczosci, co daje doskonatq zdol-
nos$¢ obrazowania.

Sterowanie

e Sterowanie na bazie sterownika PLC
S7 umozliwia tatwe programowanie
metodq "teach and learn” poprzez
przemystowy komputer PC z koloro-
wym wyswietlaczem TFT do krytycz-
nych parametréw maszyny oraz
prostg obstuge przez klikniecie my-
szq.

e Wewnetrzne urzqgdzenia kodujgce
dla napedzanych osi (0$ Rv = koder
przyrostowy)

e Liczba programéw / krokdw progra-
mowych zapamietanych na twar-
dym dysku przemystowego kompu-
tera PC jest prawie nieograniczona.

Opcje

Kolimator

Ogranicznik wigzki

Ruter ISDN do diagnostyki

Filtr wigzki RTG

Przenos$nik rolkowy

Funkcja sortowania két na "Dobre" /
"Odrzut" / "Przerdbka"

Stanowisko rozpoznawania kota
System automatycznej oceny obrazu
(SABA)

Funkcje specyficzne dla klienta

- na zyczenie
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Dane techniczne (1)

Szafa zabezpieczenia
przed promieniowaniem
Wysokosé
Szerokos¢ (bez §luz)
Szeroko$¢ (ze $luzg wlotowq i wylotowq)
Gtebokosé
Waga catkowita

Manipulator
Max. waga kota
Min. érednica kota
Max. $rednica kota
Min. szerokos$¢ kota
Max. szeroko$¢ kota
Czas cyklu miedzy kontrolami

Ruchy
Ruch poziomy w kierunku transportu
Obrot kota
Przechyt ramienia C

Szafka sterownicza
Szerokosé
Gtebokos¢
Wysokosé

Sterowanie

Programowalne parametry dla kazde-
go kroku kontroli:

- predkosé

- obrét

- napiecie lampy (kV)

- prad lampy (mA)

- czas cyklu

2215 mm
2740 mm
4740 mm
2260 mm
okoto 7500 kg

35kg

13 cali (360 mm)

25 cali (675 mm)

100 mm

max. 350 mm (wraz z nadlewem)
<5s

0s Przesuw
Tx 1565 mm
Ru nx 360°
Rz 0..45°
1000 mm
600 mm
2100 mm

- ZOOM wzmacniacza obrazu
- automatyczna migawka
- érednica kota

Predkos¢
0..125.0 m/min
0..300°/s *
0..98°/s

*) W zaleznoéci od $rednicy kota - tu dla
kota o $rednicy 13"

- potozenie przestrzenne badanego elementu we wszystkich pozycjach osi
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Dane techniczne (2)

Instalacja / przemieszczanie systemu

Kompletna szafa z szafkg sterowniczq
i generatorem wysokiego napiecia

Pulpit sterowniczy (na palecie)

Wymagania zasilania
Napiecie zasilania

wadzkiem widtowym
wazkiem widtowym

3N PE 400/230 V + 10 %, 50/60 Hz, 3-fazowe, punkt zerowy uziemiony,
sie¢ TN-S lub TN-C-S (uktad potqczony w gwiazde,
opcjonalny 3-fazowy transformator izolacyjny)

Moc zasilania okoto. 20 kVA (max. moc wejéciowa zalezy od uzytej lampy RTG)
Bezpiecznik zasilania (dostarczony przez klienta) max. 35 A (max. moc wejSciowa zalezy od uzytej lampy RTG)
Uziemienie osobne uziemienie dla wyposazenia RTG i generatora wysokiego na-

Schemat rozmieszczenia

piecia (< 2 Q) o przekroju co najmniej 6 mm?

e pompa chtodzenia

szafka sterowania
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DP 500 XL spetnia lub przekracza wymagania krajowych i miedzynarodowych norm i przepisow,

tgcznie ale bez ograniczenia do:

e |SO 9001 e (CFR 1020.40 e DINEN954-1
o UW e Deklaracji zgodnosci CE e DINEN 60529/ IEC 529
o VBG4 e VDE 0100 e DIN 54113
o Niemieckie przepisy ochrony radio- e DINEN 60204 (VDE 0113)
logicznej ROV w aktualnej wersji
www.ndt-system.pl
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